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Die Austrocknung vori Neubauten wird be- 
kanntlich haufig durch Koksofen, die in die 
bctreffenden Raume gestellt werden, beschleu- 
nigt 

*5 Die Erfindung besteht nun darin, daS die 
auszutrocknenden Flachen mit hohlen Saug- 
korpern in Beruhrung gebracht werden. die 
nach den zu trockncnden Flachen bin often 
sind. Die Saugkorper stehcn z. B. durch 

10 einen Schlauch rnit einem Exhaustor (Venti- 
lator, Saugpumpe o. rigl.) in Verbindung und 
die abgesaugte Feuchtigkeit wird z. B. durch. 
einen Schlauch ins Freie gefuhrt. Die Saug- 
korper werden ^tufenweisc weiterbewcgt , so 

13 daG nach und " nach die ganze auszutrock- 
nende Flache zur Behandlung gelangt, \vo- 
bei notigcnralls diese Behandlung mehrxnals 
iviederholt wird, 

Man kann die Trocknung naturlich auch 

au durch Erwunnung unterstutzen. Dies kann 
in der Weise erfolgen, dafl auch ein Ofen, 
der aber nur maBig erhitzt wird. um die 
normale Temperatur nicht wesentlich zu uber- 
schreiten, in dem Raurn aufgcstelk wird, 

35 dcssen Flachen in der vorhin beschriebenen 
VVeise durch Absaugung der Feuchtigkeit 
ausgetrocknet werden. Die Erwarmung hat 
dann zur Folge, dafl unter dcrn Einfiusse des 
teilweisen Vakuums die Entwicklung von 

30 Dunst stattfindet, der durch die Saugleitung 
abgezogen wird. Bei niedriger Tcmperatur 
wurde im wcsentlichen nur feuchte Luft ab- 
gesaugt werden, welche unter dem Einflusse 
des Vakuums von auflen nach inncn die 

35 bekanntlidi irnmerhin porosen Wandflachen 
durchstreicht. - 



Besser ist es aber, die Behdzung der ver- 
putzten Flachen nur unmitteJbar in der Nahe 
der hohlen Saugkorper oder auch innerhalb 
der letzteren selbst vorzunehmen. Im ersteren 
Falle sind die Hohlkorpcr so der Flache ent- 
lang zu fuhren, dafl sie -jedesraal das vorher 
beheizte Gebiet bedecken. In diesern Gebiet 
der Wandflache hat dann durch die vorherige 
Erwarmung eine kraftige Dunstentwicklung 
stattgefunden, so dafl Bei der nachfolgenden 
Behandlung mittels des hohlen Saugkorpers 
die Feuchtigkeit sehr energtsch herausgezogen 
wird- Man kann hierbei hohe Temperaturen 
anwenden , da einerseits nur die verputzten 
Wandflachen bcheizt werden, die Holzieile 
somit niche leidcn, und da fernerhin die Be- 
heizung billig ist f weil nicht der ganze Raurn, 
sondern nur die Wandflache selbst r voruber- 
♦jehend der hohen Tcmperatur unterworfen 
wird. 

In der Zeichnung ist die Vorrichtung zur 
Ausfuhrung des Verfahrens schernacisch in 
verschicdenen Austuhrungsformen veranschau- 
lichc. 

In Fig. I ist angenomnien, dafl die Aus- 
trocknung nur durch Absaugung der Feuch- 
tigkeit aus eincr senkrechten Wand erfolgen 
soli. Der Hohikorper a ist aus Blech ge- 
dacht und mit eincm Dichtungsrande b aus 
Filz, Leder, Ashes: 0. dgl. versehen. Die 
zweckmaCigste Form des Eohlkorpers, der 
nach der Wand zu offen ist, wird re^e!- 
maQig die rechteckigc oder quadrattsche sein. 
Durch den Schlauch c steht der hohle Saug- 
korper ii mit der Saugvorrichtung d (Ex- 
haustor, Ventilator, Saugpumpe o. dgl.) in 
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5. wnhrcnt] der Schlauch y xur 
des fcuchtcn Luftstromcs und 
Dunstes ins Frcic dient. Der Saugkorper a 
sitzt an einer angelenkten Stangc mitral 
deren der Arbettcr den Saugkorper in Be- 
riihrung mit den verschiedenen Stellen der 
auszutrocknenden Flachc bringen kann. Er 
hat so zu verfahren, dafl stufenweise die 
ganze Flache bchandelt wird und daS jedes- 
ma! das bedeckte Gebiet einige Zcit unter 
dem Einflusse der Saugwirknng bleibt. Ob 
ein ununterbrochenes Entlangfuhren des Saug- 
korpers an der Flache dieselbe Wirkung hat, 
laflt sich noch nicbt beurteilen. 
:5 .In Fig. 2 ist angenommen, da8 der Saug- 
korper a mit einer Heizvorrichtung/i verbun- 
den ist, die sich in einer unmittelbar unrer 
dem Saugkorper befestigten, nur unten und 
nach der Wand offenen Kammer f befindet. 
20 Als Heizvorrichtungen kommen z. B. Spiritus- 
brenner in Betracht Bei senkrechten Flachen 
ware zweckmafiig so zu verfahren, daB die 
Wand in senkrechten Streifen bebandelt und 
der Saugkorper von oben nach unten — 
25 nicht etwa umgekehrt — bewegt wird, da- 
mit er stets ein vorher beheiztes "Gebiet be- 
deckt. 

In Fig. 3 ist dargestellt, daB in die Kam- 
mer i durch ein en Schlauch k von einer Heiz- 

30 vorrichtung m aus "Heizgase emgeleitet wer- 
den. In diesem Faile ist die Heizkammer i 
auch unten geschlossen, steht da fur aber 
durch ganz kleine Offnungen mit dem Innern 
des Saugkorpers a in Verbindung. Der Quer- 

35 schnitt^ dieser Offnungen ist so bemessen, 
dafl die Heizgase zwar mit durcbgesaugt 
werden, dafl aber nichtsdestoweniger in dem 
Saugkorper a ein zur Absaugung derFeuch- 
tigkeit hinreichendes Vakuum verbleibt. 

40 In Fig. 4 schliefliich ist veranschaulichL 
wie die Heizvorrichtung, sofern die Be- 
hcizung unmittelbar durch einen Brenner er- 
folgen sol!, mit dem Saugkorper verbunden 
sein muB, um die Dedce des auszutrocknen- 

45 den JRaunies zu behandeln. 

Fur die BehandJung groBerer Wandflachen 
werden besonders grofic: Saugkorper zweck- 
niaflig sein. die sich nicht mehr gut von 
Hand mictels einer Stange handhaben lasser.. | 



Dcrartigc Saugkorper sind zweckmafiig an 50 
cmem GestcJl so zu befestigen, daO sie durch 
ein gesignetes Getricbe oder rnitteis eincs 
Sciles, einer Kette o. dgL auf und ab bewegt 
sowie in den verschiedenen Stellungen fesc- 
gehalten werden konnen. Auch ist dafur 55 
Sorge zu tragen, da3 der Saugkorper Ieicht * 
an die Wand angedruckt wird, was durch 
eine Feder o. dgL, die zwischen dem Saug- 
korper und dem GesteU eingeschaltet ist, be- 
wirkt werden konnte. Einen derartigen Saug- 60 
korper kann der Arbeirer einige Zcit sich 
selbst uberlassen und in der Zwischenzeit ■» 
rnitteis eines anderen kleineren Saugkorpers, 
der ebenfalls rait der Saugvorrichtung durch 
einen Schlauch in Verbindung steht, Flachen 5 5 
bearbeiten, die infolge ihrer Lage eder Ge- 
stalt eine besondere Behandiung verlangen. 
Hierhin gehoren z. B. Ecken, Nischen und 
runde Flachen. Es ist zweckrnaBig, fur der- 
artige Faile auswechselbare kleinere Saug- 70 
korper in Bereitschaft zu baben, die sich 
im Querschnitt den betreffenden Flachen an- 
passen. 

Das Verfahren laSt <sich natSrJich vorteil- 
haxt nicht nur bei Neubauten, sondern auch 75 
in alten Bauten mit feuchten Raumen an- 
wenden. Wird in diesen feuchten Raumen 
die Ursache der dauernden Feuchtigkeit be- 
seitigt, so ist es naturlich erforderlich , auch 
die noch im Mauerwerk enthaltene Feuchtig- 3c 
keit zu entfernen, was dann nach dem be- 
schnebenen Verfahren geschehen kann. 



c 

c 



Patent- AnsprSche: 

1. Verfahren 2um Austrockncn voo 85 
Neubauten mit Absaugung der Feuch- 
tigkeit aus der Oberflache der Bauteile 
heraas, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
auszutrocknenden Flachen mit hohlen 
Saugkorpern in Beruhrung gebracht wer- go 
den, die nach den zu trocknenden Flachen 
hin offen sind und mit einem Absau«»er 

in Verbindung stehen. * 

2. Vorrichtung zum Ausfuhren des 
Verfahrens nach Anspruch 1 , gekennzeich- ss 
net durch hohle, bewegbare Saugkorper (a), 
die mit ^mittelbar oder unmittelbar be- 
he-zten Heizkammern (i) verbunden sind. 



co 

LU 
CD 



Hicrzu : Bbtc Zcichnungen. 



ocntw. cmoccjct in ocn iitiowonccKtaa. 




M 195402. 



PHOTCOR. DRUCX DEH. RHCHSDRUCXERia 



